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(3) Bnstuckige Kettenfuhrung mit Verstarkung 

® Die Erfindung botrifft einsn einrtucklgen Spannarm bzw. 
eine elnstOcklge KettenfChrung fOr eine Kraftabertragungs- 
katta. Die Herttellung •rfoigt im Spritzgiefiverfahmn, in dern 
ein Tragabschnttt und ein Gleitabschnitt Integral gefomrt 
werden. Der sinstuckige Spannarm besteht aus einer Poly- 
mermasse mit Graphit- oder Aramidfasem zur Erhdhung der 
Festigkeit 
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Die Erfindung betrifft einen Spannarm bzw. eine Fuh- 
rung zum Spanncn bzw. Filhren von Antriebsketten und 
insbesondere einen einstttckigen Spannschuh mit einer 
Verstarkung aus Graphit oder Aramidfaser zur Erho- 
hung der Festigkeit Der Spannschuh in der bevorzug- 
ten Ausfuhrungsf rm der Erfindung dient als Ketten- 
spanner oder als KettenfQhrung fur die Steuerkette ei- 
ner Brennkraftmaschine. 

Bekannte Fuhrungsglieder bestehen typischerweise 
aus zwei Teilen, die unabhangig voneinander hergestellt 
und miteinander verbunden werden. Solche FOhrungs- 
schienen bestehen fur gewdhnlich aus einem Trager aus 
Kunststoff oder Metall und einen Kunststoffglehbahn 

Die US. Patentschrif t 4,832,664 schildert eine zweitei- 
iige FQhmngsschiene aus Plastik mit einem Trager, der 
aus einem Polymer mit Glasfaserverstarkung und eirier 
Gieitbahn aus unverstarktem Nylon besteht (dessen 
VerschleiBsehe der Kette zugekehrt ist). Glasfasern 
werden seit iangem dazu verwendet, die Eigenschaften 
von SpritzguBteilen zu verbessera, doch fQhren sie zu 
einem hohen VerschleiB an StaMflachen, wenn sie an 
diesen scheuera So wird fur den Trager Glasfaser ver- 
wendet, doch nicht filr die die Kette kontaktierende 
Gieitbahn. 

Jeder der beiden Komponenten wird in einer Form 
hergestellt Der Trager sowie der Korper mit der Gieit- 
bahn besitzen komplementire schwalbenschwanzfdr- 
mige Querschnitte und werden mit umgebogenen End- 
abschnitten ancinander befestigt, oder auch in einer 
ihnlichen zueinander passenden Anordnung, urn Rela- 
tivbewegungen zwischen den beiden Bauteilen zu ver- 
meiden. 

Bekannte Fuhrungsschienen, wie z. B. die in der US. 
Patentschrift 4,832,664, werden typischerweise in einem 
SpritzgieBvorgang hergestellt Zum SpritzgieBen be- 
nutzt man eine Form, in deren Formhohlraum die ge- 
wunschte Masse eingespritzt und ausgehartet wird Die 
Form wird dann entfernt urn den Fonntorper freizule- 
g«n, .... 

Die Erfindung betrifft einen einstflckigen Spannarm 
oder eine einstQckige Fanning, die im SpritzgieBverfah- 
ren hergestellt wird und zur Verstarkung Kohlenstoff- 
oder Aramidfasera verwendet Die Kohlenstoff- oder 
Aramidfasern fQhren nicht zu einem VerschleiB der 
Stahlkette, die an dem Spannarm bzw. der Kettenfuh- 
rung entlang lauft Die Verbundfasern dienen auch zur 
Abfuhrung von Warme. die bei der Reibung zwischen 
der Kette und der Reibsehe des Spannanns entsteht So 
laBt sich erflndungsgemaB yermeiden, daS die Fuhrung 
aus zwei getrennten Bauteilen bestehen mufi. ^ 

Die bevorzugte Ausfthnm^form der Erfindung be- 
trifft einen einstflckigen Spannarm bzw. eine einstQcki- 
ge KettenfQhrung, die rim S^ritrgieBverfahren herge- 
stellt wird Der einstlk^e Spmiarai weist one Koh- 
lenstoff- oder AranudfaW^ dner Poly- 

Andere Zielsetaiiig^Vd^^ 
der Erfindung ergeben iidiWdex folgend^ Beschrei- 
bung der Erfindung anh^dder Zeichnung. Es zeigen: 

Fig.1 eine Seheiiaimch^;>in« Spann- 
anns mk mtegriertem Tracer und Gieitbahn; 

Fig. 2 einen Schnitt o^eiim^ h 
der bevorzugten AusWirin^orin, in der em Trager 
und eine Gieitbahn rategriert in einem SpntzgieBver- 
fahrenhergestdhsind^^v;^f ^ r j ■ 

1 zeigt erne bevonmg^e Ausrihnmgsfonn der Er- 



findung, bei der ein Spannarm oder Fuhrangsschuh 1 
zum Spannen oder FQhren einer nicht dargestellten 
Kette an seiner Oberseite vorgesehen ist Der Spann- 
arm 1 besteht aus einem Stutzteil 3 und aus einer Gleit- 
5 bahn 5. Die nicht dargestellte Kette lauft an der Ober- 
seite der Gieitbahn 5, die an dem Stutzteil 3 des Spann- 
armsangeformtist 

Der Spannarm wird spritzgegossen. Hierzu wird eine 
Polymermasse vorgesehen, die Kohlenstoff- bzw. Ara- 
io nudfasern zur Verstarkung und besseren Festigkeit be- 
sitzt Die Kohlenstoff- bzw. Aramidfasern fuhren zu kei- 
nem VerschleiB der Stahlkette, die am Spannarm lauft 
Die Verbundfasern dienen auch zur Abfuhrung von 
Warme, die durch die Reibung zwischen der Kette und 
is der Laufscite des Spannanns entsteht 

In der bevorzugten Ausf uhrungsfonn besteht die zum 
Herstellen des integralen Spannschuhs verwendete 
Masse aus einer Formel aus Nylon 6/6 Kunststoff, der 
etwa 30% Kohlenstoffasern enthalt Die Polymerformei 
20 ist unter der Bezeichnung Celstran N66G30-02-4 han- 
delsublich. Andere Polymermassen konnen ebenfalls in 
der Zusammensetzung verwendet werden und bestehen 
aus Nylon 6/6 Kunststoff mit 20% bis 40% Kohlenstoff- 
fasern und Nylon 6/6 Kunststoff mit 35% Aramidfasern. 
25 Solche Polymermassen sind als Celstran N66K35, Cel- 
stran N66 C40, DSM J-! usw. handelsublich. Ferner 
kann die Masse auch eine Hybridkombination aus Ara- 
mid oder Kohlenstoff zusammen mit Kunststoff sein. 
Die Polymermasse wird mit Kohlenstoff- oder Ara- 
30 nudfasern verstarkt Vorzugsweise reicht die Menge an 
Graphit m der Masse von 20 bis 40%. Die bevorzugte 
Kohlenstoffasermenge betragt etwa 30%. Die bevor- 
zugte Aramidfasermenge ist etwa 35%. Die Zusammen- 
setzung beinhaltet noch andere Kunststoffbinder und 
35 -fuller. 

Der Spannarm wird mit einem Stift 12 an einem be- 
stimmten Punkt 12 des Motors oder mit anderen Mitteln 
befestigt Damit bildet der Schwenkpunkt 12 des Spann- 
anns 1 den Drehpunkt fur den Spannarm. In der Ausf Qh- 
40 rungsform als Spannarm liegt das andere Ende des 
Spannanns 15 an einer Spanneinrichtung an, urn das 
Bauteil als Kettenspannschuh zu benutzea In einer an- 
deren Ausfuhrungsform k6nnen beide Enden des Bau- 
teils befestigt sein und damit dient es als KettenfQhrung. 
45 Rg: 2 zeigt einen Querschnitt der bevorzugten Aus- 
fuhrungsform des Spannanns bzw. der Ketteiifuhrung 1 
mit der einstuckigen Ausbildung als TragteU 3 und 
Gieitbahn 5. 

We bereits erwahnt, l£3t sich mit einem SpritzgieB- 
50 prozeB der Spannarm bzw. die KettenfQhrung einstfik- 
kig ausfQhren. Damit entfallt das bisher erforderliche 
ZusatzteiL Der Spannarm bzw. die KettenfOhrung selbst 
dienen als VerschleiBflache. 
Zu mehr Stelien einer erhndungsgemaflen FQhrung 
55 bedient man sich einer Zusammensetzung aus 80% Ny- 
lon und 20% Kohlenstoffasern, die auf etwa 280°C er- 
hitzt werden. Nach dem Durchmischen der Komponen- 
ten wird die flussige Masse bei 80°C in eine Form einge- 
spritzt und ausgehartet Nach dem Aushirten wird der 
go FormkSrper aus der Form entfernt Der fertige Form- 
korper hat vorzugsweise eine Harte von etwa E 67 
Rockwell und eine Zugfestigkeit von 24 bis 28kpsi 
(1.632 kg/cm 2 bis 1304 kg/cm*). 
Abanderungen sind moglich und fur den Fachmann 
65 erkennbar, hne das erflndungsgemaBe Prinzip zu ver- 
lassen. 
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Patentansprucbe 

1. Fahrung fur eine kraftubertragende Kette, beste- 
hend aus: 

einem einstuckigen Schienenbauteil, das gemein- 5 
sara aus einem Tragteil und einem Gleitteil besteht, 
wobei das Bauteil aus einer Polymermasse mit Fa- 
sern aus der Groppe von Graphit und Aramid in 
einem Einspritz-GieBverfahren hergestellt wird 

2. FuhruDgnachAnspruchl,dadurchgekenn2eich- 10 
net, daB die Masse im wesentiichen aus mindestens 
60 VoL-% Nylon-Polymer und mindestens 20 
Vol-% KohJenstoff besteht und der Rest im we- 
sentiichen aus Kunststof fOllern. 

3. Fuhrung nach Anspruch 1 ( dadurch gekennzeich- 15 
net, daB die Masse im wesentiichen aus 60 bis 80 
VoL-% Nylon-Polymer und 20 bis 40 VoL-% Koh- 
lenstoff besteht und der Rest im wesentiichen aus 
KunststoffOUem 

4. VerfahrenzumHerstellen einer Ffihrung fur eine 20 
baftiibertragende Kette mit folgenden Schritten: 

Es wird eine flussige Masse vorbereitet, die im we- 
sentiichen aus €0 bis 80 Vol.-% Nylon-Polymer und 
20 bis 40 VoL-% Kohlenstoff besteht, wobei der 
Rest im wesentiichen Kunststof fuller sind; 25 
die Masse wird auf eine Temperatur fiber dem 
Schmelzpunkt des Polymer-Kunststoffes solange 
erhitzt, bis die Masse ohne Schwierigkeiten weiter- 
verarbeitet werden kann, die Masse wird dann in 
eine Form von einem bestimmten Querschnht ein- 30 
gespritrt, wobei die Form sowohl den Stittzteil wie 
auch den Gleitteil beinhaltet, worauf die Masse in 
der Form solange ausgehartet wird, bis der Form- 
korper in im wesentiichen festen Zustand entnom- 
men werden kann. 35 
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